ZESZYTY TECHNICZNE IGKM
Tom 1 - Tabor Tramwajowy

Zeszyt 5 - Urzadzenie sprzegajace tramwaju

1 WPROWADZENIE

Niniejszy ,,Zeszyt” okresla konstrukcje urzadzenia sprzegajgcego tramwajowego i warunki
techniczne jego dostaw, ktére stosowane sg jako niepisany standard przez wiekszos¢ opera-
toréw tramwajowych w Europie i nazywane roboczo ,,gtowicg Alberta”.
Urzadzenie sprzegajgce tramwaju, z racji swojej funkcji jest czescig sprzegu tramwaju, kto-
rego konstrukcja wynika z cech danego pojazdu. Urzgdzenie sprzegajgce tramwaju jest po-
taczone ze sprzegiem tramwaju potgczeniem nitowym.
Zaréwno konstruktor sprzegu tramwajowego, jak rowniez konstruktor tramwaju, zobowia-

zani sg do uwzglednienia cech niniejszego urzadzenia w swoich opracowaniach konstrukcyj-
nych w takim stopniu, aby zapewnic¢ jego sprawng i bezpieczng prace.

gtym oraz 44 ton w trybie doraznym.

Urzadzenie sprzegajgce wg niniejszego opracowania moze by¢ stosowane do sprzegniecia
dowolnego tramwaju z innym tramwajem o masie nie przekraczajacej 29 ton w ruchu cia-

Jako tryb dorazny rozumie sie wystepujgce sporadycznie przypadki holowania/spychania
lub przeciggania tramwajéw z predkoscig nizszg od rozktadowej, odbywajgce sie w czasie
istotnie krétszym od dziennego czasu pracy przewozowe;j.
2 NAZEWNICTWO

Zaleca sie stosowanie nazw podanych na rysunku 2.
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Rys. 1. Urzqdzenie sprzegajgce tramwaju.
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Miejsce cechowania

Rys. 2. Urzgdzenie sprzegajgce tramwaju - elementy.

Woyjasnienia oznaczen na rysunku:
1 - gtowica, 2 - patak, 3 - klin, 4 - $ruba, 5 - podkfadka, 6 - nakretka.

W odniesieniu do catego urzadzenia sprzegajgcego zaleca sie stosowanie nazwy:
Urzqdzenie sprzegajgce tramwaju wg IGKM T1_2Z5

3 WYMAGANIA

3.1 Wymiary
Rysunki 3, 4, 5 wyznaczajg ksztatt elementdéw urzgdzenia.
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Rys. 3. Urzqdzenie sprzegajqce tramwaju - gtowica.
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Rys. 4. Urzgdzenie sprzegajgce tramwaju - patgk.
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Rys. 5. Urzqdzenie sprzegajgce tramwaju - klin.
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3.2 Materiaty

Materiaty, jakie nalezy zastosowaé do wykonania poszczegdlnych czesci urzgdzenia, wy-
szczegblnione sg w tabeli 1.

Pozycja Nazwa czeSci letzzb:;i::k Material
1 Gtowica 2
Staliwo weglowe konstrukcyjne GE200
2 Patak 2
3 Klin 2 Stal E 295
Sruba
4 M10 2
5 Podktadka ) Wg norm przedmiotowych.
sprezysta 10,2 Wykonanie odporne na korozje
6 Nakretka M10 2

Tab.1.
Uwaga: Orientacyjna masa urzqdzenia sprzegajgcego wynosi 25 kg.

3.3 Stan dostawy
O ile zamawiajacy nie wymaga inaczej, urzgdzenie sprzegajace nalezy dostarczyé wykonczo-
ne jak nizej:
= powierzchnie nieobrobione pomalowane gruntem wodorozciericzalnym o trwa-
tosci minimum 3 miesiecy w warunkach magazynowania pod dachem,
= powierzchnie obrobione zabezpieczone zmywalnym, nieszkodliwym dla srodo-
wiska naturalnego, srodkiem zabezpieczajgcym przed korozja.

4 CECHOWANIE

Na gtowicy sprzegu w miejscu oznaczonym na rysunku 3 powinny by¢ umieszczone co naj-
mniej nastepujace znaki:
2  znak niniejszej specyfikacji wg IGKM T1_Z5, lub oznaczenie stosowane poprzed-
nio PN-K 88250,
®  znak producenta,
= rok wykonania obrébki mechanicznej.

Uwaga: Wysokos¢ znakdw - minimum 8 mm.

5 BADANIA

5.1 Rodzaje badan
Urzadzenie sprzegajgce poddaje sie nastepujgcym badaniom wyrobu (W) i typu (T):
2  sprawdzenie dokumentow jakosci dostawcoéw materiatow i/lub czesci- W i T,

®  ogledziny stanu urzadzenia -WiT,
2  sprawdzenie wymiarow -WiT,
9  sprawdzenie funkcjonalnosci -WiT,
9  sprawdzenie wytrzymatosci -T.
Izba Gospodarcza Komunikacji Miejskiej Wydanie |, styczen 2015 r.
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5.2 Badania typu

Badania typu przeprowadza sie w przypadku:
= rozpoczynania produkcji przez nowego dostawce urzadzenia,
= istotnych zmian technologii wytwarzania u producenta, ktéry dokonat juz badan
typu dla technologii biezgcej,
2  produkcji ciggtej (co 2 lata) lub po kazdej przerwie w produkcji dtuzszej niz 5
miesiecy.

Do badan typu kieruje sie dwa egzemplarze urzadzenia, ktére przeszty badania wyrobu z
wynikiem pozytywnym. Warunkiem pozytywnego wyniku préby typu jest uzyskanie przez
oba urzadzenia pozytywnych ocen wszystkich badan wg punktu 5.1.

5.3 Badania wyrobu

Badania wyrobu przeprowadza sie zgodnie z planem jakosci dostawcy - producenta sporza-
dzonym dla tego urzadzenia. Plan jakoSci musi zawieraé badania przewidziane w punkcie
5.1. dla badan wyrobu.

O ile urzadzenie sprzegajgce dostarczane jest w stanie zmontowanym na sprzegu komplet-
nym, badanie wyrobu moze by¢ dokonywane fgcznie z badaniem wyrobu dla sprzegu. Jed-
nak w takim przypadku producent sprzegu zobowigzany jest do potwierdzenia w dokumen-
cie jakosciowym sprzegu zgodnosci urzgdzenia sprzegajgcego z niniejszym ,,Zeszytem”.

5.4 Zasady szczegolne

Niezaleznie od tego, czy producent sprzegu jest jednoczesnie producentem urzadzenia
sprzegajacego, czy nie, badanie typu urzadzenia sprzegajacego musi by¢ udokumentowane
odrebnie pod katem zgodnosci z zakresem okreslonym w niniejszym opracowaniu.
Sprawozdanie z badan typu powinno by¢ udostepnione zamawiajgcemu na jego zgdanie.

5.5 Opis badan

5.5.1 Sprawdzenie dokumentow jakosci dostawcow materiatow i/lub
czesci
= dla czesci: gtowica, patak i klin - Swiadectwa hutnicze zgodnosci gatunkéw ma-
teriatéw,
= pozostata dokumentacja jakosciowa: - Swiadectwa 3.1.
5.5.2 Ogledziny stanu urzadzenia
Istotg tego badania jest potwierdzenie kompletnosci urzgdzenia i braku wad widocznych
gotym okiem.
5.5.3 Sprawdzenie wymiarow

Sprawdzanie wymiaréw dokonywane jest wg planu jakosSci producenta zaréwno dla po-
szczegoblnych czesci urzadzenia i urzgdzenia kompletnego.

5.5.4 Sprawdzenie funkcjonalnosci

Sprawdzenie funkcjonalnosci moze byé przeprowadzone na dwa sposoby:

2  w przypadku, gdy badane urzgdzenie jest zamontowane na sprzegu, potgczenie
obu gtowic klinami musi by¢ mozliwe przez dwie osoby bez dodatkowych narze-
dzi i przyrzadoéw na stole montazowym lub przez jedng osobe bez narzedzi do-
datkowych, o ile oba sprzegi zamontowane sg na wagonach przeznaczonych do
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sprzegniecia;

©  w przypadku, gdy urzadzenie nie jest zmontowane ze sprzegami, pofgczenie i
rozfgczenie obu gtowic musi by¢ mozliwe przez jedng osobe na stole montazo-
wym, bez uzycia narzedzi.

5.5.5 Sprawdzenie wytrzymatosci
Sprawdzenie wytrzymatosci polega na:

a) zmontowaniu urzadzenia sprzegajgcego zgodnie z rys. 2; urzadzenie nalezy
potaczy¢ z maszyng wytrzymatosciowg symulatorami dragéw sprzegéw
znitowanymi z gtowicami. Jako pofaczenie réwnowazne z potgczeniem nitowym,
jedynie dla celéw sprawdzenia wytrzymatosci uznaje sie potgczenie sworzniami
(Srubami) pasowanymi wg pasowania H7/k6,

b)  poddaniu urzadzenia wstepnemu obcigzeniu rozciggajgcemu 30 kN,

c) stopniowym zwiekszaniu obcigzenia do 100 kN i utrzymaniu go przez 1 min,

d)  zmniejszeniu obcigzenia do jego wielkosci poczgtkowej,

e) poddaniu urzadzenia obcigzeniu rozciggajgcemu 300 kN i utrzymaniu go przez 3
min.

Wynik sprawdzenia wytrzymatosci jest pozytywny o ile:

= po utrzymaniu obcigzenia 100 kN przez 1 minute nie stwierdzono odksztatcen
trwatych i $ladéw pekniec,

©  po zwiekszeniu obcigzenia do 300 kN nie stwierdzono peknie¢, dekompozycji
lub zerwania urzadzenia.

6 ZASWIADCZENIE JAKOSCI

Urzadzenie dostarcza sie ze swiadectwem kontroli 3.1. wg Normy Polskiej PN-EN 10204
2006 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentow kontroli.

Do kazdej partii dostawy dostawca - producent zatgcza do dokumentu 3.1. dokument po-
twierdzajgcy aktualnos¢ badan typu wg kryteriow punktu 5.2. niniejszego ,, Zeszytu”.

Dla celdw niniejszego ,Zeszytu” przyjmuje sie, ze partia dostawy jest to liczba urzadzen

sprzegajacych obejmujgca jedno zamdwienie lub wskazang w zamowieniu jego czes¢, ktora
podlega jednorazowemu rozliczeniu.
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