ZESZYTY TECHNICZNE IGKM

Tom 1 - Tabor Tramwajowy
Zeszyt 6 - Wktadka sprezynujaca kota rodziny 13N

1 WPROWADZENIE
W niniejszym , Zeszycie” okreslono wymagania dotyczgce wktadek sprezynujgcych stalowo-
gumowych do két elastycznych tramwajowych rodziny 13N.

2 WYMAGANIA

2.1 Oznaczenie

Wyréb wykonany zgodnie z wymaganiami okreslonymi niniejszym dokumentem zaleca sie
oznaczac :

Wktadka sprezynujgca kota tramwajowego wg IGKM T1_2Z6

2.2 Wymiary
Ksztatt i wymiary wktadki podane sg na rysunkach 1i 2.
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Rys. 1. Ksztaft i wymiary wktadki sprezynujqcej.
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Rys. 2. Wymiary wktadki stalowe;.
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2.3 Materiat

Tarcze wkiadki sprezynujacej stalowo-gumowej nalezy wykonac ze stali odpowiadajace;j
wiasnosciami stali zastosowanej do produkcji pierwowzoru wktadki oznaczanej jako St3S wg
PN-H 84020.

Element gumowy wykonaé nalezy z gumy o nastepujacych witasciwosciach podanych jako
wstepnie ustalone do pierwowzoru wktadki :

2 wytrzymatosé na rozcigganie - 190 MPa,

o  wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu - 500%,

o  twardosc - 55+5 Sh,

2 wspotczynnik odpornosci gumy na przyspieszone starzenie w temperaturze (70

+ 2)°C w ciggu 144 godzin:
SCr; - 70%,
SC, - 50%.

Za dobdr materiatéw dla danego zamdwienia odpowiada dostawca - producent, przy czym
kryteriami oceny wtasciwego doboru materiatéw sg:
2  spetnienie wymagan badan typu,
= uzyskanie trwatosci eksploatacyjnej wymaganej przez zamawiajgcego (patrz
punkt 4).

Jako kryterium trwatosci ustala sie odchylenie od charakterystyki wg punktu 2.5 nie wieksze
niz 10%.

2.4 Wymagania jakosciowe niesparametryzowane

Powierzchnia czesci gumowej musi by¢ gtadka, jednolita, pozbawiona naderwan i pecherzy.
Nadlewy w miejscu podziatu formy nie mogg by¢ wieksze niz 1 mm.

2.5 Charakterystyka funkcjonalna wktadki

Sita niezbedna do $cis$niecia wktadki do wymiaru 35 mm powinna wynosi¢ (12 + 3) kN.
Ugiecie dwu wktadek pracujgcych réwnolegle pod dziataniem sity tngcej 6 kN powinno wy-
nosic¢ (7,5 + 1) mm.

2.6 Cechowanie

W miejscu oznaczonym na rys. 1. nalezy umiesci¢ wypukty znak wytwércy oraz oznaczenie
miesigca i roku wykonania.
Wymiary znakdw:

=) wysokos¢ -6 mm,

© grubos¢ -2mm.

Na czole jednej z tarcz nalezy wybic¢ wartosc jej ugiecia: 6, 7 lub 8 mm, w zaleznosci od zare-
jestrowanej wartosci ugiecia zaokraglonej do petnego milimetra.
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3 DOKUMENTOWANIE JAKOSCI

3.1 Rodzaje prob i badan

3.1.1 Badania typu

Badania typu przeprowadza sie w przypadku:
= rozpoczynania produkcji przez nowego dostawce - producenta wktadki;
= istotnych zmian technologii wytwarzania u dostawcy - producenta, ktéry prze-
prowadzit juz badania typu dla technologii biezgcej;
= produkcji ciggtej wykonywanej u danego dostawcy - producenta (co 1 rok);
= dla kazdego wznowienia produkcji u danego dostawcy - producenta po przerwie
dtuzszej niz 2 miesigce.

Badania typu obejmuija:
o sprawdzenie sktadu mieszanki gumowej;
= sprawdzenie dokumentéw jakosciowych stali na tarcze;
2  wykonanie badan wyrobu dla 50% sztuk partii probnej, nie mniej jednak niz dla
25 sztuk;
©  sporzadzenie protokotu z badan typu z wnioskami do zastosowania w technolo-
gii produkcji wktadki.

3.1.2 Badania wyrobu

Badania wyrobu przeprowadza sie zgodnie z planem jakosci producenta sporzgdzonym dla
produkcji wktadki.
Badania te muszg zawieraé co najmniej:
2  sprawdzenie dokumentdw jakosci dostawcow materiatéw lub czesci,
ogledziny stanu gotowej wktadki,
sprawdzenie wymiarow gotowej wktadki,
sprawdzenie charakterystyki funkcjonalnej wktadki.

000

Czestotliwos¢ badan wyrobu w ramach dostawy, okreslona w planie jakosci, podlega uzgod-
nieniu z zamawiajgcym.

Wyznacza sie minimalng liczno$¢ probki do badan wyrobu w ramach jednej dostawy, jako
20% liczby wktadek wykonanych z jednej partii mieszanki gumowej. Za prawidtowos¢ roz-
ktadu poboru prébek w ramach partii odpowiada producent.

3.2 Dokumentacja jakosci

3.2.1 Dokumentacja badan typu

Dokumentacja badan wg punktu 3.1.1 przechowywana jest u producenta wktadki i dostep-
na jest na kazde zgdanie zamawiajgcego.

3.2.2 Dokumentacja badan wyrobu
Producent wktadek wystawia swiadectwo jakosci 3.1 wg kryteridéw punktu 3.1.2 rozumia-
nych jako wymaganie minimalne. Wykaz protokotéw pomiarowych przewidzianych do zata-
czenia do Swiadectwa 3.1 okresla zamawiajacy.
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4 KRYTERIA STOPNIA ZUZYCIA | PRZYDATNOSCI EKSPLOATACYJNE)

Wymagana i oceniana trwatos$¢ eksploatacyjna wktadki jest pochodng stopnia zuzycia kota, w
ktorym wktadka pracuje lub ma pracowac. Z tego wzgledu wymagang trwatos¢ okresla uzyt-
kownik, dysponujgc danymi o trwatosci két w eksploatowanych przez siebie tramwajach.
Zaleca sie korelowanie momentu oceny przydatnosci wktadki do dalszej eksploatacji z cy-
klem wymiany obreczy, przy ktorej to operacji kontrola stanu wktadek sprezynujgcych jest
czynnoscig konieczna.

Kryteria akceptacji wktadki:
= brak nieciggtosci czesci gumowej,
brak separacji czesci gumowej od powierzchni tarczek stalowych,
owalnosc¢ i stozkowatos¢ czopdw tarczek nie wieksza niz 0,05 mm,
odchylenia od charakterystyki wg punktu 2.5. nie wieksze niz 10% od granic po-
la tolerancji.

O 0o

Rozpoznanie cech stanowigcych powyzsze kryteria wymaga oczyszczenia i odttuszczenia
wkfadki.
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